makieta wizytowki

format 89x59 mm przed obcigciem nadlewek

(1 format 85x55 mm po obcigciu

@ | przyktadowe pole pod numerator
7 x 22 mm (5 cyfr)

[ ] przyktadowe miejsce wykonania dziurki
g4mm

00001

Prosimy o zachowanie w/w formatow pracy.

— jesli projekt ma tto dochodzace do krawedzi
linii ciecia, prosimy o przedtuzenie go poza
linie ciecia 0 2 mm z kazdej strony projektu,

— prosimy pamigtac, zeby teksty byty oddalone
od linii ciecia minimum 3 mm,

— numeracja wykonywana jest przed foliowaniem
wizytowki w zwigzku z tym mogg pojawic sie
Solution braki pojedynczych numerow, wizytowki
i essolen nie sa Segregowane w/q kolejnosci numeréw
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